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@Rohr*rtlgerStut*en 

@ Eln rohrertiger Btuttan (l, 1 3) turn Ansohlla&en in elner 
Gffming (14) ain.f Beheltara (41 alia Obervrtegtnd HDEP 
beateht iui olnem antan Tell (1), dtir thermoplBtfdtohw 
Material aufrnta^ajlnem'^ dar toaxlal 

zwiachen dam entah Tell [1] und dam Hind dar Offnung (14) 
da* Behlltara ■ngoordntt (it und iharmoplattlachaa Miurf- 
al aufwalst da» MoffaehlQaelfl mH dam arrtan Tall (1) duroh 

Anipritwn vorbunden Ut. und etnam zwfechan dam zwaftan 
Tall (2) und dam Rand dar Offnung (1 a) dea Behalteri (4) 
koixltl angaordnaten dHttan Tell (3). Dar drhta Tall Iff mft 
dam zwetten Tall (2) Und dam Behafcer (4) rtatfachlOnlg 
vorbundan. wSfirand aila drel Telia {Vf% 3} In axlaler und 
ra dialer Rlohtung formaohlOaalg verbunden ilnd. Auf dlaaa 
Walae arglbt cloh tine feaia Verbindung allar dm! Taile dei 
Hohratutiena unteralnander und mlt derri Beh6l»f. 
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Beschrcibung 



. Die Brfmdung beoeht rich auf einen rohrai-tigen Stut- 
zea rum AnsehlieBen an einer Offnung elnes Behilters 
bus Qberwiegend HDPE (high density polyethylene) rait 
einem ersten Toil, der thennoplastischeB Material auf- 
weist, einem zweiten Tel der koaxlal zwiscben deb 
emcn Teil und dem Rand der Offnung dea BcMJters 
angeordnet ist und thennoplastisches Material aufweist, 
das atoffschlQwig mit dem ersten Tail durch, AMpritzen 

verbunden Ut, und einem zwiscben, dem zwelten Teil 
und dem Rand der Of fmuig des Behilters koaxiaJ ange- 
ordneten dritten Teil der mit dem zwelten Tell und dem 
Beh&lter stoffschiQsslg verbunden ist 

In der deutschen PatenlseKrif t DE 42 39 909 CI ist ein 
solcber Stutzcn b cschriebeD. Bei . diciein Scutzen 1st 
auch das Material des dritten Tells so jew&hlt, daB es 
Rich sowohl mit dem des zwelten Toils all auch dem des 
Beh&ltors verschweiBcn l&Bt 

Die Verbindung der dritten Teile bait deunoch nicht 
alien Belasningskraften stand, insbesondere bei solehen 
Beh&ltern, die Im Automobllbau, betspieUweise als 
Kraftsiofftank. verwendet werden und hohen StoBbela- 
stungea wie bei einem UnfalL ausgesetzt sein kflnncn. 

Der Erfindung Uegt die Aufgabe zugnmde. einen a 
rohrartigen Srutzen ziini AnsehlieBen as einer Offnung 
elnes Behalter* aus Qberwiegend HDPE anxugeben, bei 
dean die Verbindung der Teile untereinander und hfthe- 
r en Bel astungen Stand hilt 

Die erfindungsgexnft&e Losung beateht darin, daB der 2 
crate Tell und der dritte Tail forroschiOssig verbunden 
atod. 

Bel dieaer Losung konnen die Materialien der drei 
Teile so gew&hlt werden, daB ihre BerQbrungsfUcben 
eine sehr feste ScbweiBverblndung elngeben. Das glei- . 
che gilt fOr die Verbindung zwiscben den Materialien 
des dritten Tells und des Beh&Itcrs. Die fonxischlOssige 
Verbindung zwischen dem ersten und dem dritten Teil 
sorgt sodann fOr einen zusftezlichen Zusammenhalt aller 
drai Teile. Die Verbindung der drei Telle h&lt mitbin 
bOhereu Belastungen stand. 

Auch der zweite Teil und der dritte Teil ktinnen form- 
achlQssig miteinander verbunden sein, urn den Zusam- 
menh all der Teile zu atelgernl 

Der crstc und der dritte Teil kftnncn dadurcb form- 
schlQssig verbunden sein; daB Vorsprunge dcs einen die- 
ser beiden Teile durch Offnungen im zweiten Tell bin- 
durch bis blrtter eine Hmietschceldimg des anderen Je- 
ner beldea Teile greifen. Hlerbei ergibt sich auf einfache 
Weise eine forraschlOssige Verbindung aller drei Teile, 

Die YorsprQnge kflnnen durcb Offnungen im drinen 
Teil hindurcbragen. die zu den Hintersehneidungeu fOh- 
ren. 

Sodann koanen die atoffschlQsalg verbundenea Ftt- 
cben des ersten, zwelten und dritten Teils profiliert sein, 
uxn auch In radialer Rlchtung cine mflglichst hochbelast- 
bare fonoscblusslge Verbindung zu eraielen. 

Eine sehr feste Sen weiB verbindung lfiBt aich dadurch 
crrticherv daB Wr die VolumenJlieBindizes MVh bis 
MVL, der thermoplastlsehen Materialien des zweiten 
und dritten Teils und des Behfilterai folgendc Bezicbung 
gilt: MVI4 < MVIj < MVIa oder MVh - MVIa > 
MVI, oder MVT, « MVIj > MVl* und MVU » MVIa, 
jewcils bei cbicr Temperatur von I90*€ und einer vor- 
bestimmten Belastung gemessea wobei MV1 2 der Volu- 
menflleBlndex des thennoplastischen Materials des 
zweiten Tdls, MVIj der VolumehfKeflindeJc dca thoiroo- 

plastUchen Materiali dei drinen Tells und mv^ der 
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VoluraenflieBindex des ibcrmoplaatbcben Materials des 
Behaitenist . ■ 

Der dritte Tell kann an der AuBenwite des BehUters 
angeschweiBt sein. An dleser Stelle laBt rich die 
SchweiBverbindung aui eln/ache Weise durch Heizele- 
mentrSchwelBen erzielea Hlerbei kann eine bis Qber die 
Scbjnelztemperatur der Materialien dea dritten Teils 
und des Beh&Jtcrs erwonntea Helzelcroent in Form ei- 
ner Platte zwischen dem dritten Tell und der AuBenseite 
des Beh&lters berOhrungslos angeordnet und nach Er- 
weicben der dem Heizelement ri^gekehrten Flichep des 
dritten Teils und des Behllters herausgczogen werden, 
urn dann die erwelcbten Fl&eheii des dritten Teils und 
des Behaltera aneinanderzudrilcken und aush&nen zu 
lassen. 

Der zweite Teil kann auf elnf ache Weise am dritten 

Teil angespritzt sein, 
Desgleichen kann der erste Tell am zweiten und drit- 

teo TeU angesprl tzt 1 ein. 
Vorzugsw else ist die Kriecbncigung des Materials des 

ersten Teils kleiner als die des Materials des dritten Teils 
gewflhlt Auf dlese Weise kann der erste Teil mit einer 
Pluidleining durch eine Kupplung, tnsbesondere 
Schnellkupplung mit Dichtung, vorzugswelse O-Ring- 
dichtung, auch unter hohem anspanndruck, fest und 
dicht verbunden werden, ohne daB die Verbindung rwi- 
achen der Fluidlehung und dem ersten Teil des Stut2ens 
undicht wird f weil die Kricchnelgung des Materials des 
ersten Teils unabbangig von der des zweiten Teils so 
gering wie moglich gehalten werden kana Umgekehrt 
kann die Kriechnelgung des Materiab dea dritten Teils 
wcsentlicb hoher als die des Materials des ersten Teils 
sein, solangc das Materia] des dritten 'Tdls mil dem des 
BehUters, mit dem das' dem zweiten Tell abgekehrte 

, Endc des dritten Teils verschwciBt werden, soll f kpmpa- 
Libel ist und aich mit diesero vencbweiBen ldit. 

Vorzugswelse bandelt es sich bei derarzwelteD Teil 
um cinen Haf.tvermitUer, der eine atoffschlOsaige Ver- 
bindung des ersten und des dritfen Teils ermdgUcht 

» Das Material des zweiten Tells kann Qberwiegend 
HDPE aufweiaen, das : mit Malemsaureanhydrid ge- 
pfropft 1st. Es laflt sich dann lelcht mit dem ersten und 
drinen Teil verschweiflen, da das Material des dritten 
Tails ebenf alls Qberwiegend HDPE enthSlt 

s Der thermoplastische Kuhststoff des ersten Teils 
kann mil Vorteil eines der folgenden Materialien auf- 
weisen: Polyamii Polyester, Polyacetal Polyolcfm, ali- 
phadsebes'-Polyketen, Polyphecylensuind oder Fluor- 
tbermoplast 

Zusacziich kann das thermoplastische Material des 
ersten Telia mit Mineral- oder Glasfasern oder Glasku- 
geln verstftrkt sein. 

Die Erfindung ibid ibre Weiierblldungen werden 
nachstebend anhand der Zeichoung eines bevorzuglen 
AusfQhrungsbeispiels n&her besehriebea Es zeigen: 

Fig. 1 elnen Schnitt durch qdnea erfindungsgemiBen 
rohrartigen Stutzep der mit .einem nur teil weise darge- 
stellteo Beh&lter verbunden ist, 
Fig. 2 den Schnitt 11-11 der F^g. 1 und 
Fig. 3 den Schnitt IIHII der Pg. 1. 
Der dajgestellte Stutzen beateht bus einem ersten 
Teil 1, einem zweiten Teil 2 und einem dritten Teil 3, die 
untereinander sioff- und forroschlOsslg verbunden sind 
Der dritte Tail 3 ist [erner mit einem nur teilweisa dar- 
gestelltec BehaUter 4 fQr ICraftstoffe, d h. einen Benzin- 
tank eines KraftfahrzcugSi rcrbunden. 

Der erste Teil 1 enth&lt einen thermoplastischen haf- 
tungsmodiftzicnen Kunststoff mit geringer Krlechnel- 



50 



€0 



as 



DE 195 35 413 CI 



gung, vorzugaweise cincs oder roehrere dcr Polyamide 
PA4.6, PA6, PA6.6, PAH und PA12 cd€r udere Copr> 
lyamide. Stall dessen kani er auch ein Polyester, r B. 
PBT (Polybutylenterephtaiat) odcr PET (Folyethylen-. 
terephtalat) odcr tin Poryacetal odcr ein ahphatlsches 
Polyketon odcr tin verstftrktes Polyolcfin odcr PPS 
(Polyphenylensulfid) oder eih Buonhennoplast enthal- 
ten. ZusfitzHch kann er Glas- *>der Mineralfasern oder 
klelne Glaskugeln enthalten. 

Der zwelle TcU 2 1st ein Haftveralttlcr, der ttberwie- 
gend cin mil Maleinsaureanhydrld gepfropftes HDPE 
(high density polyethylene), aber kerne Ventarkung auf- 
weist. . 

Dcr dritte Teil 3 enth&lt ebenfalla flberwiegcnd 

HDPE. trTNM 
Auch der Behalter 4 bestchi Qberwiegend aus HDPE 
lo Verhaltnis ruelhander blldei der zwelte Teil 2 ei- 
ncn Haf tvennitlier zwischen den Tenon 1 und 3. Der 
Teil 1 hat eine geringcre KriexJineigung alsdcr TeD 3, 

Um die Telle 1 und 3 dutch den TeU 2 und den Teil 3 
mil dem Behalter 4 fest xu verschweiBen. sind die Volu- 
menflicOindacs der Matcrtalicn dcr TcDe 2 und 3 und 
des Behlltere 4 wie fblgt gewahlt: MVlr < MVI, < 
MVh oder MVTj - MVh > MVl* oder MVI 3 - MVI, 
> MVT 4 und MYI« ungcfthr.MVla.Jewcils bei einer 
Temperatur von 190" C und vorbestimmteri Bclastung 
gemesisea, wobei MVfe der VdlumcnflieDindex des ther* 
moplastischen Materials des zweiten Teils 2, MVIj der 
VoluroenflieQindex des.thcnnoplasTbchen Materials des 
dritten Tails 3 und MVI4 dcr Vohimenflicfllndex des 
ihennoplastiBchen Materials derBehahers 4 isL 

Dcr Behalter 4 wird durch Blasfonben hergestellt 
Sein Material hat einehohe Viskoaltat mil hohcr. Spah- 
nungsriflbestluidlgkeh uxfd hbher mechanischer Fertig- 
kcit Sein Volumenflieflfodex MVU gemessen nach DIN 
. 53 735 ah Mafl ftr die Sctonelzviskositlt, d h. dicjenige 
Materialroenge, die In lOMinuten unter der Wlrkung 
einer fcstg^leatcn Kraft durch cine genormte DOse ex- 
trudiert wird; bitrlgt MmlAO min bcklSiO'' C und einer 
BelasTung- mil 2,16 kg und 0,46 ml/ 10 min bei 190° C und 
einer Belastung mil 5 kg und 7,bis 9 ml/lO rnin bei 190"C 
und einer Belastung mit 2 1 ,6 kg. 

Dar VoluinehilieBindex W?h des tharmoplastischen 
Materials des dritten Teus soUte niu^geringfugig grflBar 
■Is der des Materials des Behllteb 4 sein, um zu verhln- 
dern, dafl das Material dc* dritten TeUs 3, dessen. Volu- 
men sehr vieLUeiner als das des Materials des BeMltcre 

4 ist, bei einer ScbwelBtemperatur von Ober 200°C unter 
Verwenduiig eihes Kelzele merits rwiBchen den TeU 3 
und dem BehBJter 4 xu stark scbmllzt, bevor der Tell 3 - 
aach dem Entferaen des Helxalements — an den Behai- 
ter 4 gepreDl werden kann, urn den Teil 3 und den Behal- 
ter 4 miteinander zu verichweiBeiu 

Der Teil 3 hBt auf Seiten dw Teila 2 elne ProflUerung 
In Form cincs abgestuflen Durdimcescrs und cinen ra- 
dial nach izvncn ragenden RansAS, dcr mit einer umlau- 
fendch Nut 6 auf Seiten des Behalicn 4 versehen isi in 
die gleichmfifiig Qbcr den Unifang vprteilte, den Flansch 

5 axial duichseUende Of fnungen 7 mdnden, An die ira 
Durchmesaer abjestufte, dem Behalter 4 abgekehrte 
Stirnflftche des Tells 3 bt der Teil 2 unter Venvendung 
aines Formwcrkxeugs angespriut, so daB seine beldcn 
Sdmflachen ebenfalls im Durchmcsser . entsprechend 
der Stlrnfladie de» Teil» 3 abgestuft sind ilhd er ebell- 
falli mlt Otfnungen 8 verseheo |s% die mil don 6ffnun- 
gen 7 im Flansch 5 des Teib 3 fluchtea Am Ttil 2 wird 

der Teil i unter Vercyendung einei FbrmWerkzeugS an- 
gespritzt, so daB er die OffnuDgen 8 lind 7 axial durcb- 



setzende, zylindrischc Vorsprflnge9 bildct, die bis in die 
Nut 6 ragen uud ciue durch den Bodcn der Nut 6-gebil- 
dete Hinterschneldung 10 mittcls cincs die Vorsprtnge 
9 verbindenden Rings 1 1 untergreif en. t 
3 Die Teile 1 bis 3 sind auf diese V/eisc stoffschlOssig 
und ausatzlich sowohl Is axialer als auch in radialer 
Richtung formschlQsslg verbundeiL 

Die SchweiBverbbdung zvischen dem TeU 3 und der 
AuBenselte des BchUters 4 am Rand einer BehUtcretf- 
io nung 12 wird erst ausgefObrt, nachdem die Teile I bis 3 
miteinander verbunden lind. 1 

Der Ten 1 1st am freien Ende mit einer umlauf enden 
Hallerippe 13 vereehen, Qber die ein Schlauch auf den 
■ abgewinkelten Endabachnitt 14 des Tells 1 aufgeseho- 
15 ben werden kann, um dann mittels einer Schlauchklem- 
me befestigt xu werden. Alteraadv kann auch eine 
Sceckkupplung mil daran befestlgtem Schlauch oder ein 
relatlv steifer Kunststoff-Schlauch ohne KJemme auf 
den Endabschnitt 14 aufgesteckt werden. 
2o Die Yerbindung der Teile 1 bis 3 untereinander und 
auch des Teila 3 mit dem Behalter 4 hftlt sehr boben 
Kraft en stand, wie sie beispielsweise bel'einemJenzin- 
tank In ein em Kraftfahrzeug, z. B. bei ein em Unfall, auf- 
treten kfinnen. 

25 Wegen der geringeren Kriechneigung des Materials 
des Teiis 1 als der des Materials des Tells 3 wird es auch 
unter dem hohen Einspanndruck einer Schlauchklemxne 
im Laufe der Zeit seine Form weltgehcnd beibehalteh 
und die Verbindung zwischen Schlauch und Stutzen aus 
30* diesem Grund nicht undicfat werden, 



PatentansprQehe 

1. RohrartigeT Stutzen (l f 2, 3) zum AnschlieBen an 
35 einer Offnung (12) eines Behaitert (4) aus flberwle- 

gend HDPE, mit elnem ersten Teil (1), der ihermo- 
plasnsches Material aufweist, einem zweiten TeU. 

(2) , der koaxial zwischen dem ersten TeU 1 1) und 
dem Rand der Oilnung (12) des Behaltera (4) ange- 

40 ordnet 1st und diermoplasrisches Material aufweist, 
das stoffschlflsaig rait dem ersten Teil (1) durch An* 
spritzen verbunden 1st, und einem zwischen dem 
zweiten Teil (2) und dem Rand der Offnung (1^ des 
Beh&lters (4) koaxial angeordneten dritten TeU (3), 

4£ der mit dem zweiten Teil (2) und dem Behalter (4) 
stoffrchiusslg verbunden ist, dadurch jjekann- 
zelchnet, da£ der erste Teil (1) und der dntto TeU 

(3) f ormschlQssig verbunden sind 

2. Stutzen nach Ajupruch i, dadurch gakennzelch- 
50 net, dafl. der zwelta Teil (2) und der dritte Tell (3) 

lormschlQsslg verbunden sind. 

3. SiuUeo nach Anspruch t odcr 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl der erste und der dritte Tell (1, 3) 
dadurch formscblQasig verbunden,. sind, daB Vor- 

as sprunge (9) des cinen (1) diesfer beiden TeDe (t, 3) 
durch Offnungea (8) Im zweiten TeU (2) hindurch 
bis hinter eine Hinterschneldung (10) des anderen 
(3) jener beiden Teile (1.3) greifen. 

4. Stutzen nach Anspruch 3, dadurch gekennzeicb- 
so net daB die Vorsprtnge (9) durch Offnungen (7) im 

driuen Tell (3) Kuidurehngen, die zu der Hinter- 
schDekdungfahren. 

5. Stutzen nach einem der Ansprtlchc 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet daD die stoffschlussig ver- 

&5 bundenen Plichen dei ersten, zweiten und dritten 
TeibO, 2,3) proHJiert sind; 

6. Stutzen nach einem der Ansprilchc I bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB fflr.die VolumenfUeBln- 
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dizcs MVU bis MVT« der thermoplasthchen Mate- 
riallen des zweiten und dritteo Tells (2, 3) und des 
Behahers (4) folgende Beziehung gilt: MVI4 < 
MVh < MVT a odcr MVfc - MVI, > MVU oder 
MVI, - MV1, > MVU und MVL «- MVU, jewelli a 
bei elner Temperatur von 190° C und ciner vorbc 
sommten Belastung gemesen, wobci MVIj derV&- 
lumenflieBindex des ihermoplastischen Materials 
des zweiten Teils (2\ MVls dor VolumenmeBindcx 
des therraoplastlschen Materials des drittan Teils 10 
(3) und MVI4 dcr VolumenflieD Index des thermo- 
plastischenMateriaUdesBeha]ters(4)lst 

7. Stutzcn nach cincm dcr Ahsprflchc 1 bis 6\ da- 
dureh gckannaeichnet. dafl der iiritte Te3 (3) an der 
AuDcMcited«BchUten(4)anicschweIBtlst. 13 

8. Stutzen nach elnem dcr, Ansprflche 1 bis 7, da- 
durch fiekennzcichnet, ckB der zweiie Tefl (2) a© 
drittcnTell(3)angespria:tisL • 

9. Stutzen nach etoemder Ansprflcbe I bis B, da- 
durch gekennzeichnet, daB der erste Teal (1) am 20 
zweiten und dritteh TcU (2, 3) angeiprtttt ist 

10. Stutzen nach *inem der Ansprtlche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet daB die Kriechneigung des 
Materials des era ten Telia (1) kleiner ah die des 
Materials des drinenTelb (3) lit as 
U. Stutzen nach elnem der AnsprOche 1 Ms 10,. 
dadureh gekennzeichnet daB der zweiieTcll (2) cln 
Haftvemittler ist 

IZ Stutzen. nach ctoem der AnfiprGehe 1 bis 11, 
dadureh gekennzeichnet, defl das Material del**) 
zweiten Teils (2) Qberwlegend HDFE aufweist das 
mlt Maleinsaureanfaydrid gepfropft ist 

13. Stutzen nach einem der AnsprOche I bis 12. 
dadureh gekennzeichnet, daB da* . Material d*i drit- 
tenTeils(3)aberwiegendHDPEemh&lt 39 

14. Stutzen nach elnem der AnsprOche l.bia 13, 
dadureh gekennzeichnet, daB. der thermoplaatische 
Kunststoff des ersten Teils (1) cine* der fblg'enden 
MateriaJlen aufweist; Poly urili Polyester, Polyace- 
cat Polyolefin, allphatiscfae* Polyketon, Polypheny- « 
lensulfid odcr Fluorthennoplast. 

15. Stutzen nach Awpruch 12 Oder 13, dadureh ge- 
kennzeichnet, daB das thermoplaitiscbe Materia) 
des ersten Tctt» (1) nut Mineral- odcr Glasfasera 
oder Glaiku* eln versilrkt 1st «s 



Hlerzu 1 Seite(n) Zciebnungen 
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